Plan de Estudios 
Ingeniería en Tecnologías de Manufactura

Primer Cuatrimestre

Inglés I
Desarrollo Humano y Valores
Funciones Matemáticas
Álgebra Lineal
Metrología para la manufactura
Seguridad, Higiene y Sustentabilidad
Expresión Oral y Escrita I

Segundo Cuatrimestre

Inglés II
Inteligencia Emocional y Manejo de Conflictos
Cálculo Diferencial
Probabilidad y Estadística
Fundamentos de calidad 
Dibujo Industrial
Estudio del Trabajo

Tercer Cuatrimestre

Inglés III
Habilidades Cognitivas y Creatividad
Cálculo integral
Química Básica
Gestión de la calidad
Dibujo para Ingeniería
Procesos Primarios de Manufactura

Cuarto Cuatrimestre

Inglés IV
Ética Profesional
Matemáticas para Ingeniería I
Física
Sistemas avanzados de la calidad
Ingeniería De Plásticos 
Estancia I









Quinto Cuatrimestre

Inglés V
Habilidades Gerenciales
Matemáticas para Ingeniería II
Electricidad y Magnetismo
Fundamentos de mecánica
Estructura y Propiedad de los Materiales
Procesos Secundarios de Manufactura


Sexto Cuatrimestre
Inglés VI
Liderazgo de Equipos de Alto Desempeño
Termodinámica
Electricidad y Electrónica Industrial
Mecánica de materiales para manufactura
Mantenimiento Industrial
Procesos Especiales de Manufactura

Séptimo Cuatrimestre
Inglés VII
Física para Ingeniería
Lógica Digital para Manufactura
Diseño del producto
Sistemas Neumáticos e Hidráulicos
Pronósticos e Inventarios
Estancia -ii

Octavo Cuatrimestre
Inglés VIII
Administración Financiera
Controladores Lógicos Programables
Ingeniería Asistida por Computadora
Diseño y Manufactura Asistida por Computadora
Investigación de Operaciones 
Sistemas de Producción






Noveno Cuatrimestre
Inglés IX
Formulación y Evaluación de Proyectos
Manufactura Integrada por Computadora
Lean Six Sigma
Tópicos de Nuevas Tecnologías de Manufactura
Simulación de Procesos de Manufactura
Expresión Oral y Escrita II

Décimo Cuatrimestre

Estadía
	

